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Introduzione

Prima dell’inizio di un trattamento
ortodontico, "'ortodontista necessi-
ta di alcuni punti di riferimento
quali:

- cartella clinica del paziente conte-
nente quante pit informazioni pos-
sibali;

- ortopantomografia e teleradiogra-
fia del cranio per 'esecuzione di un
tracciato cefalometrico;

- fotografie della cavita orale e del-
la faccia;

- modelli ortodontici per gipsoteca
in gesso come uniche riproduzioni
tridimensionali della dentatura e
delle altre parti che compongono le
arcate superiori ed inferiori.
L'esecuzione di validi modelli per
j_:il'“-ﬂtl_'t.'l richiede por |'t|'.|~«-1i_ due
principi fondamentali.

Il primo principio & g]uu”n dell uso
di apparecchiature e strumoenti ade-

guati mentre, il secondo principio &
quello della buona manualita con il
gesso dalla miscelazione alla rifini-
tura dei modelli essiceati.

Mel passato C.H. Tweed diede dei
canoni per la realizzazione di mo-
delli museo i quali col passare degli
anni, sia in America che in Europa,
sono stati ritoceati decine di volte
sino ad ottenere angoli, misure e
grandezze totalmente differenti.

Queste variazioni perd, sono state

vantaggiose perché hanno permes-
so un utilizzo ancora migliorato che
verra spiegato in seguito, Oggi &
possibile trovare in commercio, del-
le basette in plastica riproducenti
fedelmente gli angoli dettati da C.H
Tweed ma, nonostante la rapidita e
facilita di utilizzo, non sono accet-
tate da alcune scuole.

Al contrario, i modelli in gesso squa-
drati secondo C.H. Tweed, sono gli
unici ad essere accettati dall’ Ame-
rican Board of Orthodontics, dalla
5.1.D.0., dal College Europeen
d'Ortodontic, dall’Angle Society
nonché dalla Tweed Foundation.

Come comportarsi con le impronte
inalginato

Una volta arrivate le impronte in
alginato in laboratorio, vengono
sciaquate solto acqua corrente a
temperatura ambiente, per poi sot-
toporle ad un adeguato controllo.
E" di primaria importanza comun-
que, immergers le impronte in una
soluzione battericida e/o germici-
da a causa del costante rischio di
contrarre delle malattie infettive
con Vepatite e "HIV,

Appena eseguiti questi accorgimen-
ti molto importanti, le impronte
vengono cosparse con della polve-
re di gesso e, mutath da alcune goc-
ce d'acqua e da un pennellino, si

Fig. 1 Impronte con cera in occlusione
centrica.

Fig. 2 Spennellatura del “latte ol gesso’
per Ueliminazione dell'acido alginico
Fig. 3 Colatura del gesso sulle basi fn

g ¢ sufle fmpronte,
Fie. 4 Modelli prima della squadratura.,
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rende uniforme lo strato di “latte al
FESS0

il quale, viene poi risciaqua-
to sotto un getto di acqua corrente
fredda, eliminando cosi ogni resi-
duo di saliva, cibo e sangue. Nello
stesso tempo, questo procedimen-
to, neutralizza 'acido alginato, ele-
mento responsabile di superfici in
gesso non perfettamente lisce ed
uniformi.

Il gessor caratteristiche ed utilizeo
Il gesso e Melemento base dei mo-
delli. Per la realizzazione dei mo-
delli per gipsoteca si utilizza un
gesso della classe tipo 111 AL D, AL
per modelli conformi alle norme
150 6873, Questo tipo di gesso, &
miscelabile nelle proporzioni di 26
- 28 cc. di acqua distillata in 100
grammi di polvere ed ¢ lavorabile
per cingue minuti miscelato ma-
nualmente e, per due minuti misce-
lato con una macchina sottovuoto.
La presa inizia dopo 6 - 7 minuli ¢
dura una decina di minuti: si ottie-
ne cosi un'espansione di presa del-
lo 0,10% e una resistenza alla com-
pressione di 650 Kg/cmq dopo 24
ore.

Per la realizzazione di validi mo-
delli da museo, vengono utilizzati
300 grammi di polvere per model-
lo, per un'impronta superiore od
una inferiore, si preparano 600
grammi di polvere da miscelare
meccanicamente in 156 cc. di acqua
distillata,

Ottenuto 'impasto, si passa al riem-
pimento delle impronte mediante
un vibratore per gesso, dapprima
con un pennelline facendo scorrere
delle piccole quantita di gesso stes-
so da un un’emiarcata all’altra poi,
con una spatola si riempie in ab-
bondanza il resto dell’impronta,
precccupandosi di non tralasciare
alcun dettaglio. Riempite le impron-
te, s passa al riempimento delle basi
preformate in gomma e, appena il
gesso inizia a perdere lucidita, si
capovolge 'impronta e la si appog-
#Zia sul gesso contenuto nella baset-
ta corrispondente all’arcata: la par-
te superiore del portaimpronte deve
trovarsi almenao a 50 mm, dalla base
di appoggio della basetta,

Squadraturadei modelli secondola
scuola Tweed

Prima che i modelli vengono squa-
drati, vengono accuratamente con-
trollati in modo da eliminare qua-
lunque tipo di interferenza occlu-
sale esistente e, dopo averli immer-
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si per un minuto in acqua, inizia una
fase di squadratura grossolana per
ottenere un buon contatto dei mo-
delli in gesso con le squadrette del-
la squadramodelli. A questo punto,
inizia la vera e propria squadratu-
ra tenendo conto di lasciare uno o
due millimetri al massimao in ecces-
s ad ogni fase del taglio, per aspor-
tarli successivamente nella leviga-
tura finale.

5i parte con la squadratura del
modello inferiore partendo dal pia-
no base di appoggio, che deve ri-
sultare parallelo al piano occlusale,
[l modello inferiore viene appoggia-
to al piattello della squadramodelli
¢, appena inserita la squadretta
parallelizzatrice, si accosta il mo-
dello alla squadretta stessa dalla
parte dei denti e, facendo in modo
di posizionare gli incisivi in basso
ed i molari in alto, si procede al
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Fig. 5 Fase di
sgradratnra
con disco a
grame fine.

Fig. 6 Fasedf
s ral tra
con disco a
grama fine,

Fig. 7 Mo-
delli apprera
hl_flfri‘:f.l'l” (B

Fig. & Part:
codare: dise-
delle
mezzelune.

Fig. 9 Mez-
zeline effel

o

Fuale senza rifinitnra,

Frg, 10 Mezzelune rifinite.

Fig. 11 Schema defle angolazioni secondo la
sctieda Tivved

Fig. 12 Esatte proporzioni tra zoccolo, gen-
giva ¢ denti.

Fig. 13 Proporzioni finali det modelli supe
riori ed inferiors

maolaggio della base inferiore fino a
raggiungere un’altezza totale di 35 -
A7 mm. Durante questa fase, ¢ Oppror-
tunoaggiungere sulla superficie del-
la squadretta a contatto con i denti,
un leggero foglio di gomma piuma o
una lastra di cera morbida, onde evi-
tare lo sgretolamento dei denti in
EESEs0.

Una volta pronta la base di appog-
gio inferiore, si procede al taglio dei
piani posteriori dei modelli sia su-
periore che inferiore i quali, devo-

zoe Modelli ortodontict per gipsofeca

no essere perpendico-
lari al piano base infe-
riore stesso,

Appena si € messo in
occlusione 1 due mo-
delli con 1l morso di
cera, 51 appoggiano
nuovamente sul piat-
tello della squadramo-
delli grazie al piano
base inferiore (validis-
simo punto di riferi-
mento), e si procede al
taglio dei piani poste-
riori simultaneamente
facendo in modo che i
piani stessi, risultino
perpendicolarialla linea mediana del
modello superiore,

Ottenuti questi piani, si passa al ta-
glio del piano base superiore che
deve anch'esso risultare parallelo a
quello inferiore.

Lasciando i modelli sempre in oc-
clusione, ma appoggiati sul piattel-
lo dalla parte dei piani base poste-
riori e, sempre con "ausilio della
Hqu.uh‘.\ IH'IrrlllL"Ii?!(!‘iriﬂ_'l_", viende
molato il piano base superiore fino
a che non si ottiene un‘altezza com-
plessiva dei due modelli in occlu-
sione di 70 - 72 mm.

A questo punto, si passa alla Squa-
dratura dei piani obliqui laterali
superiori i t‘[u:lli, devono avere
un‘inclinazione di 657 rispetto la
base posteriore. 1l modello superio-
re viene appoggiato al piattello e,
con l"ausilio della squadretta ango-
lare fissata a 65° si procede al taglio
di entrambi i lati del modello.

Per effettuare i tagli dei piani obli-
qui anteriori superiorl, si ruota la
squadretta angolare fissata a 25" e
si taglia fino ad incontrare il piano
obliquo laterale all’altezza della
zona mesiale del canino, facendo
molta attenzione a non molare i
denti anteriori troppo protrusi.

[l punto di incontro dei due piani
obliqui anteriori ¢ determinato dal-
la linea mediana.

In alcune casistiche, ¢ possibile che
questi due piani non risultino di 25
a causa di grosse malposizioni den-
tali pertanto, questo settore pud
essere squadrato approssimativa-
mente.

Gli ultimi tagli al modello superio-
re, sono quelli dei piani obligqui
posteriori ¢ vengona fatti, ruotan-
do la squadretta angolare a 125%: per
ottenere il lato dx. ugus
sx, occorre misurarli.
Purtroppo, non tutte le squadrette

e a quello



puo utilizzare la squadretta angola-
Mo, I'H-:I:l.,'llll.ll'l.! TTHATIY 1T SCNSO Orarics

ed antiorano, dalla zona mesiale del

canino i sx, alla zona mesiale del

canino di dx., s effettuanal taglio del-
la curva rispettando una certa sim-
metria rispetto al modello ¢ un pa-
rallelismo rispetto i denti anteriori
mfterior

Gli ultimi piani della squadratura
sono quelli obliqui posteriori del
modello internore che devono esse-
125

steriore

re di rispetto il piano base po-
" possibile ottenere que-
sto piano, utilizzando la squadret-
ta parallelizzatrice e, appoggiando-
ci il piano obliquo laterale di 557, s
ottiene il piano obliquo posteriore
controlaterale. Per ottenere due pia-
ni obliqui posteriori uguali, occor-
re misurarl

Per tutti i taghi ¢ necessario arrivare
fino alla massima profondita del
ftornice.

Una volta terminat tutti i tagli, si
ripetono le stesse fasi con un disco
a grana hine ottenendo cosi tatte le
misure precise ¢ levigate,

1J|1i!1\ 24
effettuano le

ore dalla squadratura, si
mezze lune facendo
attenzione nel mantenere il rappor-
to tra lo zoccolo superiore, quello
o
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re ed inferiore), pari ad |1
passa al controllo dettagliato dei
modelli, toghendo ogni minima
bolla ed impurita in ogni punto,
passando poi con un bisturi sui col-
leetti A tutt 1 denti

certi che il modello
privodi imperfezioni dovate all'im-
pronta in alginato, si passa alla le-

Quando si ¢

vigatura dello zoccolo con della
carta abrasiva di granulometria 1580,
sfregando in maniera dolee ed uni-
forme ehiminando cosi, ogni segno
lasciato dalla squadramodelli o
dalle punte del micromotore
lJn|'-n questa fase se ¢ Necessario, s
ricostruiscono attentamente gl
eventuali denti rotti impastando
una piccolissima quantita di gesso
che servira anche per la chiusura
delle bolle d'aria presenti sul mao-
1!1'|t|.|‘.

Ottenuto a questo punto un model-
lo omogeneo, si passa all’utilizzo
di una carta vetrata di granulome-
fria pau bine, circa SO0, per rendere
le superfici del modello estrema-
mente lisce

Adesso il modello @ pronto e pud

essere immerso nell’apposito liqui-

do lucidante per modelli per un’ora
£ mezza circa.

Una volta tolti i modelli dal liquido,
vanno fatti asciugare in un luogo fre-
scoed asciutto peralmeno dodici ore
E° molto importante, non passare |
modelli sotto Macqua corrente perche,
il risultato finale, non sarebbe soddi-
stacente.

Irascorsoil tempo suddetto, i modelli
vengono lucidati con un panno mor-
bido di cotone sino ad ottenere due
modelli di aspetto marmoreo. A gue-
sto punto, | modelli sono pront

Archiviazione
Larchiviazione ¢ 'ultima ma non
meno importante delle fasi dei
modelli museo secondo la scuola
Fweed.

i solito, ogni paziente ¢ archiviato
con quattro coppic di modelli indi-
canti tutto il trattamento: inizio del
trattamento, meta del trattamento,
fine del trattamento e fine del peri-
odo di contenzione,

I'er archiviare queste quattro fasi,
P'weed accosto un colore diverso ad

ognl periodo.

= Mero inizio del trattamento;

- hlu meta trattamento

- ross0 = fine del trattamento;

- verde = fine del periodo di conten-
Zlone

| modelli risultano allora completi
solo dopo aver applicato un’etichet
ta autoadesiva sul piano base supe
riore, riportante un bollino colora
to indicante la fase di trattamento,
il numero progressivo del caso,
nome ¢ cognome del paziente, ela
in anni e mesi del paziente ¢ la data
di inizio del trattamento. Per
dere ancor pin valido questo servi

ron

zio, esistono in commercio degli
appositi contenitori ideali per il tra
sporto e "archiviazione dei model
li per gipsoteca
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